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Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
(&) Arretierwerkzeug 

(§) Es ist ein Arretierwerkzeug fur eine Knochenschraube 
geschaffen, die ain einan Gewindeabschnitt (2) und einen 
kugelsegmentformigen Abschnitt besitzenden Kopf (3) auf- 
weisendes Schraubenalement (1) und ein zyiindrisches 
Aufnahmeteil (5) fur die Aufnahme des Kopfas (3) des 
Schraubene(emente8 (1) und fur einen mit der Knochen- 
schraube zu verbindenden Stab (30) mit einem Durchmesser 
(d) aufweist, wobei das Aufnahmeteil (5) an seinem einen 
Ende eine erste Bohrung (8) zum Hindurchfuhren des 
Gawindeabschnittes (2), angrenzend an diese innen einen 
hohikugelformigen Abschnitt (8) zum Anlegen des Kopfes 
(3) f eine auf der der ersten Bohrung (6) gegenuberliegenden 
Seite offene zweite Bohrung (7) zum Einfuhran des Gawin- 
deabschnittes (2) mit Kopf (3), und einen im wesentJichen 
^ U-formigen Querschnitt mit zwei freien ein Innengewinde 
^ (11) aufweisenden Schenkeln (10) zur Aufnahme des einzu- 
setzenden S tabes (30) aufweist, wobei das Arretierwerkzeug 
^ ein Griffteil (41) mit einem Mantel, ein r Stimseite an einem 
^ End und einem Au&engewind (42) an dem daran anschiie- 
^ fienden Abschnitt des Mantels, welch s dem genannten 
1*^ Innengewind (11) entspricht, ein auf der Stirnseit vorgese- 
O henes und mit dem Griffteil verbundenes Druckteil (45) zum 
^ Einwirken auf den Kopf (3) in eing schraubtem Zustand, 
welches urn die Symmetri achse des g nannten Abschnit- 
tes des Mantels drehbar ist und einen Abstand v n der 
Symmetrieach8 aufw ist, d r wenigstens gleich dem hal- 
LU ben Durchmesser des Stab 8 (30) ist, aufweist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Arretierwerkzeug zum 
Blockieren der Bewegung zwischen dem Aufnahmeteil 
und dem Kopf einer Polyaxial-Knochenschraube. 

Eine derartige Polyaxial-Knochenschraube ist aus der 
DE-C-43 07 576 bekannt Bei dieser Vorrichtung wird 
die Steilung des Schraubenelementes relativ zu dem 
Aufnahmeteil durch eine auf den Kopf des Schrauben- 
elementes einwirkende Druckscheibe, welche durch den 
eingesetzten Stab und eine Stab-Fixierschraube gegen 
den Kopf des Schraubenelementes gedriickt wird, fi- 
xiert Dabei tritt das Problem auf, daB beim Ldsen der 
Stab-Fixierschraube gleichzeitig die Blockierung des 
Schraubenelementes gegenQber dem Aufnahmeteil auf- 
gehoben wird. Somit wird jedesmal bei einem Verstellen 
der Lage des Aufnahmeteiles auf dem die Wirbel ver- 
bindenden Stab mittels eines Werkzeuges auch das Auf- 
nahmeteil gegenuber dem Kopf des Schraubenelemen- 
tes verstellt, was quasi kontraproduktiv ist 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Arretierwerkzeug 
zu schaffen, mit dem einerseits das Aufnahmeteil und 
der Stab relativ zueinander zum Zwecke der Justierung 
verschiebbar sind und andererseits die Blockierung des 
Aufnahmeteils gegenuber dem Schraubenelement dabei 
erhalten bleibt 

Die Aufgabe wird geldst durch ein Arretierwerkzeug 
nach Patentanspruch 1 bzw. 12. Weiterbildungen sind in 
den Unteranspruchen gegeben. 

Weitere Merkmale und ZweckmaBigkeiten der Erfin- 
dung ergeben sich aus der Beschreibung eines Ausfuh- 
rungsbeispieles anhand der Figuren. 

Von den Figuren zeigen: 

Fig. 1 eine Schnittansicht des erfindungsgemaflen Ar- 
retierwerkezeuges mit einem eingeiegten Stab; 

Fig. 2 eine vergroBerte Schnittansicht des Arretier- 
werkzeugesvonFig. 1; 

Fig. 3 eine Schnittansicht der Knochenschraube von 
Fig.l; 

Fig. 4 eine Detailansicht in Explosionsdarstellung der 
Knochenschraube von Fig. 3 mit Rxierelementen; 

Fig. 5 eine vergroBerte Schnittansicht der Knochen- 
schraube von Fig. 4 mit eingelegtem Stab; 

Fig. 6 eine vergroBerte Schnittansicht der Knochen- 
schraube von Fig. 4 in einer zu Fig. 5 senkrechten Rich- 
tung. 

Wie am besten aus Fig. 3 und 4 ersichtlich ist, weist 
eine Knochenschraube das eigentliche Schraubenele- 
ment 1 mit einem Gewindeschaft 2 und einen Kopf 3 auf. 
Der Kopf 3 ist angrenzend an den Gewindeschaft 2 
kugelsegmentformig ausgebildet Koaxial zur Gewinde- 
achse und auf dem dem Gewindeschaft 2 gegenuberlie- 
genden Ende weist der Kopf 3 eine Ausnehmung 4 zum 
Ineingriffbringen mit einem Imbusschlussel auf. 

Die Knochenschraube umfaBt ferner ein zylindrisch 
ausgebildetes Aufnahmeteil 5 fiir die Aufnahme des 
Kopfes 3 des Schraubenelementes 1. Das Aufnahmeteil 
weist an seinem einen Ende eine axialsymmetrisch aus- 
gerichtete erste Bohrung 6 auf, deren Durchmesser grd- 
Ber als der des Gewindeschaftes 2 und kleiner als der 
des Kopfes 3 ist Das Aufnahmeteil 5 weist ferner eine 
koaxiale zweite Bohrung 7 auf, die auf dem der ersten 
Bohrung 6 gegenuberiiegenden Ende offen ist und de- 
ren Durchmesser so groB ist, daB das Schraubenelement 
durch das offene Ende mit seinem Gewindeschaft durch 
die erste Bohrung 6 hindurch und mit dem Kopf 3 bis 
zum Grund der zweiten Bohrung fuhrbar ist Zwischen 
der ersten und der zweiten Bohrung ist ein kleiner ko- 



axialer Abschnitt 8 vorgesehen, der unmittelbar an die 
erste Bohrung 6 angrenzt und zum offenen Ende hin 
spharisch ausgebildet ist, wobei sein Radius im wesentli- 
chen gleich dem Radius des kugelsegmentfdrmigen Ab- 

5 schnittes des Kopfes 3 ist Das Aufnahmeteil 5 weist 
ferner eine zur Mittenachse des Gewindeschaftes 2 
symmetrisch angeordnete U-formige Ausnehmung 9 
auf, deren Grund zu der ersten Bohrung 6 hin gerichtet 
ist und deren beiden Seitenschenkel 10 sich zu dem der 

io ersten Bohrung 6 abgewandten offenen Ende hin er- 
streckenu Der durch die U-formige Ausnehmung 9 gebil- 
dete Kanal ist gerade so groB, daB ein die Wirbel verbin- 
dender Stab 30 eingelegt werden kann. Im Inneren des 
durch die U-formige Ausnehmung 9 gebildeten Kanales 

l5 ist eine konzentrisch zur Mittenachse des Gewinde- 
schaftes 2 ausgebildete Bohrung mit einem Innengewin- 
de 11 vorgesehen. Das Aufnahmeteil 5 weist ferner auf 
seiner AuBenseite am freien Ende der Schenkel 10 der 
U-formigen Ausnehmung 9 ein AuBengewinde 12 auf. 

20 Zum Fixieren der Steilung des Kopfes 3 in dem Auf- 
nahmeteil 5 ist ein auf den Kopf 3 des Schraubenele- 
mentes einwirkendes Druckelement 20 vorgesehen, des- 
sen AuBendurchmesser so gewahlt ist, daB das Druck- 
element 20 in der zweiten Bohrung 7 des Aufnahmetei- 

25 les 5 eine Gleitbewegung ausfiihren kann, also in dieser 
zu dem Kopf 3 hin verschiebbar ist Das Druckelement 
weist auf seiner dem Kopf 3 zugewandten Seite eine 
spharische Ansenkung 21 auf, deren Radius im wesentli- 
chen gleich dem Radius des kugelsegmentfdrmigen Ab- 

30 schnittes des Kopfes 3 ist Auf seiner dem Kopf 3 abge- 
wandten Seite weist die Oberflache des Druckeiemen- 
tes eine sich senkrecht zur Schraubenachse erstrecken- 
de zylinderabschnittformige Ausnehmung 22 auf. Der 
Krummungsradius der zylinderabschnittformigen Aus- 

35 nehmung 22 entspricht einem KrQmmungsradius des 
Grundes der U-formigen Ausnehmung 9. Die durch die 
zylinderabschnittformige Ausnehmung 22 gebildeten 
Seitenwande des Druckelementes 20 weisen an ihrer 
dem Schraubenkopf 3 abgewandten Oberseite jeweils 

40 eine ebene Flache 23 auf. Ferner weisen die durch die 
zylinderabschnittformige Ausnehmung 22 gebildeten 
Seitenwande des Druckelementes 20 an ihrer an die 
Innenwand des Aufnahmeteiles 5 angrenzenden AuBen- 
flache eine Sackbohrung 24 auf, die, wenn das Druckele- 

45 mentes 20 auf dem Kopf 3 aufliegt, jeweils auf emer 
Hohe mit entsprechenden Sackbohrungen 13 in der Au- 
Benwand des Aufnahmeteiles 5 zu liegen kommen. In 
fertig montiertem Zustand (Fig. 5) wird der Stab 30 
durch die Mutter 17 auf das Druckelement 20 gedriickt 

so Der Druck wird auf den Kopf 3 ubertragen und blok- 
kiert die Relativbewegung zwischen Kopf 3 und Auf- 
nahmeteil 5. 

Zum Halten des Druckelementes 20 in seiner Steilung 
auf dem Schraubenkopf 3 und zum gleichzeitigen Frei- 

55 geben des Stabes 30 zur Justierung ist, wie insbesondere 
aus den Fig. 1 und 2 ersichtlich ist, ein Arretierwerkzeug 
40 vorgesehen. Das Arretierwerkzeug 40 weist ein zy- 
linderformiges Grif fteil 41 und einen daran anschlieBen- 
den gabelformigen Ansatz 45 auf. Das zylinderfdrmige 

60 Griffteil 41 weist an seiner an den gabelfSrmigen Ansatz 
angrenzenden Stirnflache ein AuBengewinde 42 zum 
Ineingriffgelangen mit dem Innengewinde 11 der Sei- 
tenschenkel 10 des Aufnahmeteiles 5 auf. Das zylinder- 
fdrmige Griffteil 41 weist an seinem anderen Ende einen 

65 Abschnitt 43 mit Sechskant-AuBenflachen zum Inein- 
griffbringen mit einem Schraubenschlussel auf. 

Der gabelfdrmige Ansatz 45 weist einen zylindrischen 
erst n Abschnitt 46 auf, der in eine koaxiale zylindrische 
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Ausnehmung 47 an der Stimflache eingelegt ist, wobei 
der AuBendurchmesser des Abscfanittes 46 derart be- 
messen ist, daB eine Drehung des Abschnittes 46 in der 
Ausnehmung 47 leicht mdglich ist Angrenzend an den 
ersten Abschnitt 46 erstreckt sich auf der dem Griffteil 
41 abgewandten Seite des gabelfdrmigen Ansatzes 45 
ein zweiter Abschnitt mit zwei freien Schenkeln 48 in 
Form einer GabeL Die Schenkel 48 haben jeweils die 
Gestalt eines Zylinderabschnittes, wobei ihre Zylinder- 
achse parallel zur der Zylinderachse des Teiles 41 ver- 
lauft Der Abstand zwischen den jeweiligen AuBenfla- 
chen der beiden Schenkel 48 ist kleiner als der Innen- 
durchmesser der zweiten Bohrung 7. Der Abstand zwi- 
schen den ebenen Innenfiachen der Schenkel 48 ist gro- 
Ber als der Durchmesser des einzusetzenden Stabes 30, 
so daB der Stab zwischen den Schenkeln 48 in axialer 
Richtung auf und ab bewegbar ist. Die Lange der Schen- 
kel 48 ist so bemessen, daB beim Ensetzen des Arretier- 
werkzeuges 40 in das Aufnahmeteil 5, wenn der Stab 30 
eingelegt ist und die Schenkel 48 auf den Flachen 23 des 
Dmckelementes ruhen, zwischen der dem Schrauben- 
kopf 3 abgewandten Seite des Stabes 30 und der dem 
Stab zugewandten unteren Seite des ersten Abschnittes 
46 des gabelformigen Ansatzes 45 ein Abstand zum Ver- 
schieben des Stabes verbleibt 

Der gabelformige Ansatz 45 ist mit dem Griffteil 41 
drehbar verbunden. Dazu ist ein durch den zylinderfor- 
migen Abschnitt 46 hindurchgefuhrter und in eine ko- 
axiaie Bohrung 50 an dem Teil 41, beispielsweise durch 
PreBsitz, eingelassener Bolzen 51 vorgesehen, der an 30 
seinem dem Teil 41 abgewandten Ende eine Scheibe 52 
tr£gt Der Durchmesser der Scheibe 52 ist gerade um 
soviel kleiner als der Abstand der Schenkel 48, daB die 
Scheibe 52 zwischen den Schenkeln 48 leicht drehbar ist 
Die Lange des Bolzens ist so gewsihlt, daB zwischen der 35 
Scheibe 52 und dem zylindrischen Abschnitt 46 ein ge- 
ringer Luftspalt vorhanden ist Damit ist die an dem Stift 
befestigte Scheibe 52 zusammen mit dem Teil 41 dreh- 
bar bezuglich des gabelformigen Ansatzes 45. Dadurch 
ist es mdglich, das zylinderformige Teil 41 in das Auf- 40 
nahmeteil 5 bei eingelegtem Stab einzuschrauben. 

Wie am besten aus den Fig. 4 bis 6 ersichtlich ist, ist 
ein die beiden U-formigen Seitenschenkel 10 von auBen 
umfassendes Element in Form einer Oberwurfmutter 17 
vorgesehen, deren Innengewinde 18 mit einem AuBen- 45 
gewinde 12 der beiden Seitenschenkel 10 des Aufnah- 
meteiles 5 zusammenwirkt Zur endgultigen Fixierung 
der Verankerungsschraube 1 bezuglich des Stabes 30 ist 
ein als Gewindeschraube ausgebildetes Fixierelement 

14 vorgesehen- Das Fixierelement 14 weist ein mit dem 50 
Innengewinde 11 zusammenwirkendes AuBengewinde 

15 zum Einschrauben in die U-formige Ausnehmung 9 
des Aufnahmeteiles 5 auf. Das Fixierelement li weist 
ferner eine sechskantfonnige Ausnehmung 16 zum Ein- 
greifen mit einem Imbusschlussel auf. 55 

Alle Teile des beschriebenen Arretierwerkzeuges 
sind aus einem korperfreundlichen Material, insbeson- 
dere aus Titan gef ertigt 

Im Betrieb wird zunachst der Gewindeschaft 2 des 
Schraubenelementes 1 durch die zweite Bohrung 7 des 60 
Aufnahmeteiles von oben in das Aufnahmeteil einge- 
fflhrt, bis der Schraubenkopf 3 des Schraubenelementes 
an dem hohlkugelfdrmigen Abschnitt 8 des Aufnahme- 
teiles 5 anliegt Die Schraube kann sodann im Knochen 
verankert werden. Zur Justierung der Stellung der 65 
Schraube bzw. des Gewindeschaftes 2 relativ zu dem 
Aufnahmeteil 5 wird das Druckeiement 20 von Seiten 
der Schenkel 10 so in das Aufnahmeteil 5 eingeschoben, 
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daB es mit der spharischen Ansenkung 21 auf dem 
Schraubenkopf 3 zu liegen kommt Das Druckeiement 
20 wird dabei bezuglich der Achse der zylinderfdrmigen 
Ausnehmung 7 so gedreht, daB die Achse der zylinder- 
5 abschnittfdrmigen Ausnehmung 22 des Dmckelementes 
20 genau in der Symmetrieebene des U-fdrmigen Kana- 
les 9 des Aufnahmeteiles 5 liegt Diese Position wird 
durch ein leichtes Ankropfen Qber die Kropfbohrungen 
13 erreicht, ohne daB dadurch eine ausreichende Bewe- 
10 gung des Dmckelementes in axialer Richtung der zwei- 
ten Bohrung 7 behindert wurde. Dann wird der Stab 30 
in das Aufnahmeteil 5 Qber die U-formige Ausnehmung 
9 eingelegt 

Wie am besten aus Fig. 1 ersichtlich ist, wird sodann 
15 das Arretierwerkzeug 40 mit seinem AuBengewinde 42 
in das Innengewinde 1 1 der Schenkel 10 des Aufnahme- 
teils 5 eingeschraubt, bis die Gabeln 48 des gabelformi- 
gen Ansatzes 45 in einer gewunschten Relativstellung 
von Gewindeschaft 2 der Schraube und Aufnahmeteil 5 
20 fest an den ebenen Flachen 23 des Dmckelementes 20 
aufliegen und dieses so auf den Kopf 3 drucken, daB eine 
Relativbewegung verhindert wird. Da die Gabeln 48 
den Stab 30 nur seitlich beriihren, ohne jedoch eine 
Klemmwirkung auf diesen auszuuben, kann das Aufnah- 
25 meteil 5 relativ zu dem Stab 30 leicht zur Justierung 
verschoben werden. 

Wahrend das Arretierwerkzeug 40 in das Aufnahme- 
teil 5 eingeschraubt ist und so die Relativstellung des 
Aufnahmeteiles zu dem Schraubenelement 1 fixiert, ist 
die Oberwurfmutter 17 nur so leicht auf das Aufnahme- 
teil 5 aufgeschraubt, daB der Stab 30 durch diese nicht 
eingeklemmt wird Nach der Einstellung der gewunsch- 
ten Lage des Aufnahmeteiles 5 auf dem Stab 30 wird der 
Stab 30 durch Festschrauben der Oberwurfmutter 17 
festgeklemmt 

Im Betrieb ist in jedem Wirbelsaulensegment eine 
entsprechende Knochenschraube angeordnet, wobei 
Segment fur Segment eine Feineinstellung, bei der die 
Angriffsposition der einzelnen Knochenschrauben an 
dem Stab relativ zur Langsachse des Stabes einzustellen 
ist, durchgefuhrt wird Sobald die endgiiltige Position 
einer Knochenschraube bezuglich des Stabes festgelegt 
ist, wird der Stab 30 durch die Oberwurfmutter 17 in 
dem Aufnahmeteil 5 festgeklemmt, und gleichzeitig 
wird der Stab 30 durch die Oberwurfmutter 17 in die 
zylinderabschnittformige Ausnehmung 22 des Dmck- 
elementes 20 gedruckt, so daB damit auch der Schrau- 
benkopf 3 fixiert ist AnschlieBend wird das Arretier- 
werkzeug 40 herausgeschraubt Dann wird das Fixier- 
element 14 zwischen die Schenkel 10 in Richtung des 
Stabes zum Arretieren eingeschraubt Durch das Fixier- 
element wird eine Sicherung der Mutter 17 erreicht 

Patentanspruche 

1. Arretierwerkzeug fur 

eine Knochenschraube, die ein einen Gewindeab- 
schnitt (2) und einen kugelsegmentformigen Ab- 
schnitt besitzenden Kopf (3) aufweisendes Schrau- 
benelement (1) und ein zylindrisches Aufnahmeteil 
(5) fur die Aufnahme des Kopfes (3) des Schrauben- 
elementes (1) und fur einen mit der Knochen- 
schraube zu verbindenden Stab (30) mit einem 
Durchmesser (d), aufweist, 
wobei das Aufnahmeteil (5) an seinem einen Ende 
eine erste Bohrung (6) zum Hindurchfuhren des 
Gewindeabschnittes (2), angrenzend an diese innen 
einen hohlkugelfdrmigen Abschnitt (8) zum Anle- 
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gen des Kopfes (3), eine auf der der ersten Bohrung 
(6) gegenilberiiegenden Seite offene zweite Boh- 
rung (7) zum EinfQhren des Gewindeabschnittes (2) 
mit Kopf (3), und 

einen im wesentlichen U-formigen Querschnitt rait 5 
zwei freien ein Innengewinde (11) aufweisenden 
Schenkeln (10) zur Aufnahme des einzusetzenden 
Stabes (30) aufweist, 
gekennzeichnet durch 

ein Griffteil (41) mit einem Mantel, einer Stirnseite 10 
an einem Ende und einem AuBengewinde (42) an 
dem daran anschlieBenden Abschnitt des Mantels, 
welches dem genannten Innengewinde (11) ent- 
spricht, und 

ein auf der Stirnseite vorgesehenes und mit dem 15 
Griffteil verbundenes Druckteil (45) zum Einwir- 
ken auf den Kopf (3) in eingeschraubtem Zustand, 
welches um die Symmetrieachse des genannten 
Abschnittes des Mantels drehbar ist und einen Ab- 
stand von der Symmetrieachse aufweist, der wenig- 20 
sten gleich dem halben Durchmesser des Stabes 
(30) ist 

2. Arretierwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckteil (45) gabelformig 
ausgebildet ist 25 

3. Arretierwerkzeug nach Anspruch 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Gabel (48) mittels eines mit- 
tig in den Abschnitt des Mantels des Griffteiles (41) 
eingelassenen Bolzens (51) gehalten ist 

4. Arretierwerkzeug nach einem der Anspruche 1 30 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB ein auf den 
Kopf (3) einwirkendes Druckelement (20) vorgese- 
hen ist, dessen Durchmesser in einer Richtung 
senkrecht zur Achse der zweiten Bohrung groBer 
ist ais der Durchmesser des Stabes (30) und daB das 35 
Druckteil (45) in dem eingeschraubten Zustand auf 
das Druckelement (20) einwirkt 

5. Arretierwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckelement (20) einen zy- 
linderformigen UmriB mit einem AuBendurchmes- 40 
ser, der so gew&hlt ist, daB das Druckelement in der 
zweiten Bohrung (7) in axialer Richtung hin- und 
herverschiebbar ist, aufweist 

6. Arretierwerkzeug nach Anspruch 4 oder 5, da- 
durch gekennzeichnet, daB das Druckelement (20) 45 
auf seiner dem Kopf (3) des Schraubenelementes 
(1) zugewandten Seite eine spharische Ansenkung 
(21) aufweist, deren Radius im wesentlichen gleich 
dem Radius des kugelsegmentfdrmigen Abschnit- 
tes des Kopfes (3) ist 50 

7. Arretierwerkzeug nach Anspruch 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Druckelement (20) an seiner 
dem Kopf (3) abgewandten Seite eine zylinderab- 
schnittformige Ausnehmung (22) aufweist, deren 
Zylinderradius im wesentlichen gleich dem Radius 55 
des auf zunehmenden Stabes (30) ist 

8. Arretierwerkzeug nach den Anspruchen 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Abstand der ein- 
ander gegenuberliegenden Innenflachen der 
Schenkel (48) des gabelformigen Druckteiles (45) eo 
um so viel groBer als der Durchmesser des auf zu- 
nehmenden Stabes (30) ist, daB der Stab (30) in der 
Gabel in axialer Richtung bewegbar ist 

9. Arretierwerkzeug nach einem der Ansprflche 5 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Uinge der 65 
Schenkel (48) so bemessen ist, daB im einge- 
schraubten Zustand, in dem die Gabel mit ihren 
freien Enden auf dem Kopf (3) bzw. das Druckele- 
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ment (20) einwirkt, in Richtung der Symmetrieach- 
se gesehen ein Abstand zwischen Gabel und Stab 
(30) verbleibt 

10. Arretierwerkzeug nach einem der Anspriiche 2 
bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB der gabelfdrmi- 
ge Ansatz (45) mit dem Griffteil (41) Qber eine Niet- 
verbindung (51, 52) befestigt ist 

1 1. Arretierwerkzeug nach einem der Anspruche 2 
bis 10, dadurch gekennzeichnet, daB das Griffteil 

(41) an seinem der Stirnflache abgewandten Ende 
einen Abschnitt (43) mit einer Sechskant-AuBenfla- 
che aufweist 

12 Arretierwerkzeug zum Blockieren der Bewe- 
gung zwischen dem Aufnahmeteil (5) und dem 
Kopf (3) eines Schraubenelementes (1) einer an sich 
bekannten Polyaxial-Knochenschraube, gekenn- 
zeichnet, durch ein Griffteil (41) mit einem Mantel 
und einer Stirnflache sowie einem AuBengewinde 

(42) an dem an die Stirnflache angrenzenden Ab- 
schnitt des Griffteiles zum Einschrauben in das 
Aufnahmeteil (5) und einem gabelformigen Druck- 
teil (45), welches mit der Stirnseite des Griffteiles 
um dessen Symmetrieachse drehbar verbunden ist 
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